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MONTAGE & UNDERHALL

MONTAGE & UNDERHALL

SAKERHET: Innan underhdllsarbeten pébérias méste man sékerstélla att alla maskinkomponenter befinner sig i en

scikerhetsposition och att denna inte kan dndras under underhdllsarbetena. Sékerhetsrekommendationer fréin

maskintillverkaren maste beaktas.
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optibelt KS KILREMSSKIVOR FOR KLAMBUSSNINGAR

Fére nymontering skall kilremsskivan kontrolleras avseende skador och korrekt

utférande.

SKRUVATDRAGNINGSMOMENT
FOR KLAMBUSSNINGAR

{ SEX- | SKRUVAR-
{ KANTSNYCKEL |

- TB 1008, 1108 5 2

8121012151310, 16101615 52
- TB 2012 : 2

12517 S S O B
JB3020,3030 o082
TB3S25,3535 108
JB 4040 RPN W S
TB 4545 S S SO S I
B 5050 43

HORISONTELL UPPRIKTNING AV AXLAR
Motor- och maskinaxlar ska vid behov riktas in med optibelt LASER POINTER II.

OBS!
Maximal axelavvikelse 0,5°

VERTIKAL UPPRIKTNING AV KILREMSSKIVOR

Injusteringen av kilremsskivorna kontrolleras fére och efter &tdragningen av
klambussningarna med hjélp av rikiskena, riktsnore eller optibelt LASER POINTER II.
Fel avseende vinkelavvikelse och férskjutning, se sidan 21.

OBS!

Kontrollera om kransbredden pd kilremsskivorna ér lika stora. En ev. fsrekommande
avvikelse av kransbredden méste beaktas p& motsvarande sétt. Vid symmetrisk
kransuppbyggnad é&r avstéindet mellan riktskenan och den smalare kransen hélften

av avvikelsen.
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OBSERVERA: Denna montage- och underhdllsinformation géller éven fér Optibelt kuggremmar och rippenband.

For detaljer, se tekniska handbacker.

FORSTA MONTERINGEN

Montera alltid kilremmar utan att anvéinda véld. Montering med skruvmeislar,
brackjarn eller andra havstanger orsakar ytire och inre skador pé remmen.
Tvéngsmonterade remmar héller ev. endast i négra dagar. En korrekt remmontering
sparar tid och pengar. Vid for litet justeringsomrade kan det vara nédvéndigt att

montera den lilla skivan med pélagda remmar.

REMFORSPANNING

Anvand remférspanningsvarden enligt rekommendationer fran Optibelt. Justera motorn
parallellt till den angivna remspanningen har uppnatts. L&t remmen gé négra varv
och kontrollera spannkraften igen. Enligt tidigare erfarenheter méste remspénningen
kontrolleras igen efter att den anvénts i 0,5 till 4 timmar (géller standardremmar)
och vid behov korrigeras. Yiterligare information om verktyg som méter férspénning

och hur de hanteras, se sidan 6 och 7.

TILLATEN SKIV- MAXIMALT
AXELAVVIKELSE TILLATEN
AVVIKELSE

DIAMETER
Efter att den férsta monteringsspénningen har
applicerats ska alltid avstdnden X;, X, mellan de
bada skivorna dy;, dg, och rikiskenan pd relevant
axelhdjd matas. De maximalt tillatna vérdena for
avsténd X i tabellen ska beroende p& diameter dy
pé skivorna helst underskridas. Beroende pé
skivdiameter ska mellanvérdena for X interpoleras.
Yiterligare specifikationer om kuggremsdrifter, se

tekniska handbdcker angéende kuggremmar i 1600 mm 70 mm

gummi och polyuretan.

KONTROLL AV DRIVANORDNINGEN

Vi rekommenderar att drivanordningen kontrolleras regelbundet, t.ex. efter 3 till 6
manader. Skivorna ska kontrolleras avseende slitage och skick.

Som hjalpmedel anvands Optibelts spartolkar for kilrems- och rippenbandsskivor.

** Spartolk

* optibelt OPTIKRIK
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MONTAGE & UNI

REMSKIVOR MED KLAMBUSSNING

MONTAGE

1. Rengdr och avfetia alla blanka ytor som 3. Rengdr och avfetta axeln. Skjut in 6. Efter en kort drifttid (0,5 till 1 timme)

hél och konytor p& klambussningarna
liksom skivans konformade hal.

Satt in den koniska klémbussningen i
navet och tick éver alla anslutningshdl.
Halva ganghdl méste vara mittemot

halva slata hal.

. Skiftsskruvar (TB 1008-3030) resp.

skruvar med cylindriska huvuden
(TB 3525-5050) ska oljas in latt
och skruvas i. Dra infe &t skruvarna

annu.
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skivan med den koniska
klambussningen till dnskat lage pa

axeln. Se justering av kilremsskivor.

. Om en passfjcder anvdnds maste

den férst laggas i spdret pd axeln.
Mellan passfiadern och borrsparet
méste det finnas spelrum bakat.

. Med insexnyckel enligt DIN 911 ska

stiftskruvar resp. cylinderskruvar dras
at jamnt med de étdragningsmoment

som anges i tabellen (se sidan 2).

ska atdragningsmomentet p&
skruvarna kontrolleras och vid
behov korrigeras.

7. For att forhindra att det trénger in
frammande féremél ska ftomma

anslutningshél fyllas med fett.



MONTAGE & UNDERHALL

D>ERHALL

yAR

NAR REMSKIVOR MED KLAMBUSSNINGAR
BYTS UT SKA FOLJANDE PUNKTER BEAKTAS:

1. Lossa alla skruvar. Beroende pa
klédmbussningens storlek ska en eller
tv& skruvar skruvas ut helt, oljas in
och skruvas in i brackhdlen.

2. Dra &t skruven resp. skruvarna lika
mycket tills klambussningen lossnar
frén navet och skivan kan réra sig
fritt p& axeln.

3. Ta av skivan med klambussningen

fran axeln.

MONTAGE

Matt Matt
TB 1008-3030 TB 3525-5050

DEMONTERING

Mait Matt
TB 1008-3030 TB 3525-5050

Sida 5
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REMFORSPANNING

OPTIBELT - MATANORDNING FOR
FORSPANNING

optibelt OPTIKRIK

optibelt OPTIKRIK anvénder en férenklad
métning av remférspénningen resp.
den statiska spannkraften hos en drift
med tvé& skivor, bestyckad med kilrem,
kraftband och/eller rippenband.
Standardvarden fér den statiska

spannkraften for olika profiler star pa

sidan 8 och 9.

BRUKSANVISNING

1.
2.

Driften méste vara obelastad.
Méatanordningen laggs i mitten
mellan de b&da skivorna pé& rem-
ryggen, samtidigt som visararmen

méste ligga helt nere i skalytan.

. Ldgg enheten 15st p& remmen som

ska matas och tryck langsamt med
eft finger pd tryckytan.

© OPTIBELT GMBH, GERMANY

4.

6.

Undvik att enheten kommer i

kontakt med mer én ett finger

under mé&tingen.

. Om du kanner eller hor eft tydligt

klick, sluta tryck sa& att visararmen
stér kvar i den uppmdtta stéllningen.
Lyft enheten férsiktigt, utan att réra
visararmen, avlds den statiska
spannkraften (se fig.). Avlésning i
snittpunkten p& visararmens

7.

dverkant med skalytan samtidigt
som enheten beaktas, har t.ex.
Newton [N].

Minska eller héj remspanningen
beroende p& matresultat, tills
specificerad statisk spannkraft
visas. Standardvdrden, se sida 8
och 9.
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optibelt TT3

Métanordningen optibelt TT3 anvinds fér att kontrollera frspanningen av driviemmar

genom frekvensmétning. Visningen sker direkt i Hertz [Hz]. N&r remparametrarna

matas in visas férspanningen i Newton [N].

TEKNISKA DATA
* Matomrade: 10-600 Hz
* Uppldsning:

< 100 Hz: 0,1 Hz

> 100 Hz: 1,0 Hz

* Inmatningsvarden:

Spannléngd < 10000 mm
Remvikt < 10000 g/m
Spannkraft 1-60000 N

* Sensor: akustisk med elekironisk
storljudssparr

® Visning: LCD, 2 rader & 16 positioner

® Strodmforsérining — alternativ —
Batterier: 2x 1,5V

Mignon-celler(AA)

2,4V, 1000 mAh

Batteri:

e Temperaturomrade:
+5 °CHill 70 °C

® Matt: 205 x 95 x 40 mm
(utan sensor)

e Vikt: 230 g (utan batterier)

PRODUKTFORDELAR

e Kontakifri, upprepningsexakt
mdtning

e Stort matomrade pé
10-600 Hz

® HAg matprecision

* Kvalitetsbedémning av
mdtresultatet

e Sparas i databasen

® Enkel hantering

e Universellt mathuvud fér
bekvam matning

e Datakommunikation via PC

optibelt TT

Frekvensmataren optibelt TT anvénds fér att kontrollera férspénningen av

driviemmar genom frekvensmatning. Den erbjuder tack vare sin kompakta

konstruktion manga anvandningsmajligheter for drivsystem inom maskinteknik,

bilindustri och fér mé&nga andra tekniska tillampningar.

Aven pa svarétkomliga stllen kan optibelt TT enkelt anvéndas sé att kilremmar,

rippenband och kuggremmar snabbt och létt kan testas for sina férspdnningsvérden.

Nar frekvensmétaren &r pdslagen ar
den direkt klar for datainsamling.
Méathuvudet ska héllas dver den rem
som ska métas (tva réda lysdioder hjélper
till med positioneringen). D& satts den
férspainda remmen i svéngning (det

réicker aft slé I&t/plocka &t med fingret).

optibelt TT bérjar med datainsamling
och visar resultatet i Hertz [Hz].
Remmens skick, farg och typ har

ingen inverkan p& matningen.

PRODUKTFORDELAR
e Storningsfria matmetoder:
EM: elektromagnetiska végor
AC: Acceleration, integrerad
e Aven fér stora axelavstéand pa
grund av tidigare ofillgéngligt stora
frekvensomraden:
AC: 1-16 Hz
EM: 6-600 Hz
* Enkel hantering av mathuvudet:
Tvé réda lysdioder pd remmen
hialper till med positioneringen

e For svaratkomliga remmar:
Mathuvud pé flexibel svanhals (EM)
eller p& 250 mm kabel (AC)

e Sdker att ldsa av, stor skarm:

43 mm bred och 58 mm hég,
upplyst och i farg

e L&ng héllbarhet tack vare kraftfullt,
uppladdningsbart batteri;
miljdvanlig d& den kan bytas ut

® Uppladdningsbar via USB

e Stérningsfri i ljusa miljder och
miljder med hégt ljud

* Automatisk avstéangningsfunktion

© OPTIBELT GMBH, GERMANY
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OPTIBELT KILREMMAR

PROFIL DIAMETER FORENKLADE STANDARDVARDEN FOR DEN STATISKA SPANNKRAFTEN [N]
. PADENLILLA :
SKIVAN RED POWER 3** SK, VB i SUPER X-POWER M=5S
{ XE-POWER PRO (SUPER TX M=S)
i Forsta Nymonterin Forsta Nymontering Forsta Nymontering
{ monteringen | monteringen { monteringen
nya i Drift efter nya i Driftefler i nya i Drift efter
i kilemmar i inkdrning kitemmar | inkérning {  kilremmar  {  inkdrning
<71 250 200 . 200 . 150 250 200
: SPZ; 3V/9N; > 71< 90 : 300 250 250 200 300 250
XPZ; 3VX/9NX > 90<125 400 300 350 250 400 300
> 125 *
<100 400 300 350 250 400 300
SPA; > 100 <140 500 400 400 300 500 400
XPA > 140 <200 600 40 500 400 600 450
......................................................... > 200 * aeas aeas aeas aeas
=160 700 550 650 500 700 550
SPB; 5V/15N; > el 850 650 700 550 850 650
XPB; 5VX/15NX > 224 <355
Z > 355 * 1000 800 900 700 1000 800
<250 1400 1100 1000 800 1400 1100
SPC; > 250 <355 1600 1200 1400 1100 1600 1200
XPC > 355 <560 1900 1500 1800 1400 1900 1500
......................................................... > 560 * aeas aeas aeas aeas
< 50 90 70 120 90
Z/10; > 50< 71 120 90 140 110
ZX/X10 > 71 <100 B - 140 110 160 130
> 100 *
< 80 150 110 200 150
A/13; > 80<100 B _ 200 150 250 200
AX/X13 > 100 <132 300 250 400 300
......................................................... > ] 32 * aeas aeas aeas aeas
<125 300 250 450 350
B/17; > 125 <160 400 300 500 400
BX/X17 > 160 <200 - B 500 400 600 450
> 200 *
<200 700 500 800 600
C/22; > 200 <250 800 600 900 700
CX/X22 > 250 <355 - - 900 700 1000 800
> 355 *

* Forspanningsvarden for dessa skivor mdste réknas ut.
** Underhdllsfria optibelt RED POWER 3 remmar ska efter ca 3-5 min. inkdrning spénnas till samma vérde som vid den férsta
monteringen. Ytterligare en kontroll och efterspanning efter inkdrning &r dé inte nédvéandig.

Métanordning for forspdnning Tillvagagéngssdtt
" OPTIKRIKO  Matomrade: 70— 150 N - Bestam profil, produkt, fillstand (ny/anvénd),
) o skivdiameter p& den lilla skivan
OPTIKRIK 1 Métomréde: 150- 600N 2. Las av standardvardet fér den statiska spénnkraften
. OPTIKRIK Il Matomrade: 500-1400N | frén ovanst&ende tabell
OPTIKRIK Il Mé&tomréde: 1300-3100 N 3. Kontrollera spannkraften med matanordningen for
Lo . . o . farspanning med optibelt OPTIKRIK, enligt beskrivningen :
Férspanningsvardena (statisk spannkraft) &r rikivarden om 4 sidan 6
; - Sainaeirall Sl p& sidan
inga konkreta standardvérden finns tillgangliga for
. drivningen, t.ex. frén maskintillverkaren resp. inga . Exempel
tillréickliga data fér CAP-drivningsberdkning. Dessa avser , e
den maximalt dverférbara prestationen per kilrem. 1. Produkt: SK, profil: SPZ, fillstand: ny,
Berikni q : @den lilla skivan: 100 mm
erdkningsgrun 2 Stat. sodnnkraft — férst teri 350 N
. Smala kilremmar: Hastighet v = 5 till 42 m/s L " sp?nn o ors ‘ mor.1 er.l.ng.
Klassiska kilremmar:  Hastighet v = 5 1ill 30 m/s 3. Stat. spannkraft - drift efter inkdrning 250N

© OPTIBELT GMBH, GERMANY



REMFORSPANNINGSVARDEN Sida 9

OPTIBELT RIPPENBAND

PROFIL  DIAMETER | FORENKLADE STANDARDVARDEN PA DEN STATISKA SPANNKRAFTEN [N]
PADEN LILLA ' ‘ ‘ i

Forsta | Drift efter orsta ift efter Forsta : Drift effer Forsta Drift efter
kérning ;| monte- : inkdrning ;| monte- kérning ;| monte- : inkdrning |
i ringen | i ringen i ringen i

< 63 300 250 @ 600 . 450 700 . 600 900 @ 700 = 1200 = 900
PK » 63<100 400 @ 300 . 800 600 1000 . 700 1200 900 1500 = 1200
> 100 = 140 450 350 -~ 900 . 700 = 1100 800 1300 1000 = 1600 = 1300

> 140 * : : : :

....................................................................................... Y T - v ——

< 90 800 . 600 1000 . 800 . 1300 1000 . 1500 = 1200 = 1900 . 1500
PL > 90<140 100 700 = 1300 . 1000 = 1600 = 1300 1900 1500 = 2500 = 1900
5140200 . 1100 . 800 . 1400 @ 1100 @ 1900 = 1400 = 2100 1600 2800 = 2100

> 200 *

Tillvagagéngssatt Exempel
. Bestam profil, breddq, tillstdnd (ny/anvdnd), . optibelt RB -profi
1.B profil, bredd, fillstand (ny/ d) 1. optibelt RB -profil 4°P)
skivdiameter p& den llla skivan. 2. Minsta skivdiameter i drivningen dy, 100 mm
2. Las av standardvardet for den statiska spénnkraften 3. Stat. spéinnkraft — férsta montering 250N
frén ovanstdende tabell 4. Stat. spannkraft — drift efter inkdrning 200 N

3. Kontrollera spénnkraften med matanordningen fér
forspénning, enligt beskrivningen

OPTIBELT KUGGREMMAR

Varden for férspdnning av Optibeltkuggremmar finns i motsvarande tekniska handbok.
Alternativt vand dig till din Optibeltkontakt.

© OPTIBELT GMBH, GERMANY
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FEL, ORSAK
OCH ATGARD

OPTIBELT KILREMMAR

REMBROTT EFTER OVANLIGT KANTSLITAGE
KORT ANVANDNING ORSAK

REMMEN GATT AV
( ) . For lag statisk spannkraft

1

ORSAK 2. For stort startmoment
1. Montering med vald, 3. Slitna skivspar

korden har pé s& satt skadats 4. Fel rem-/spéarprofil
2. Blockerad drift 5. Fel sparvinkel
3. Inverkan av frémmande 6. Skivorna ér inte injusterade

foremal under drift 7. Underskriden rekommenderad minsta skivdiameter
4. Underdimensionerad drift, 8

for f& remmar

. Remmen skaver eller sl&r mot komponenter

ATGARD
ATGARD 1. Kontrollera statisk spénnkraft/spann remmen vid behov
1. Lagg pé utan tvang enligt 2. Kontrollera driftsfrhallandena och dimensionera pé nytt
monteringsanvisningen 3. Byt ut skivorna
2. Atgérda orsaken 4. Stém av rem- och spérprofil mot varandra
3. Montera skyddsanordningen 5. Justera skivorna eller byt ut
4. Kontrollera driftsférhallandena 6. Justera skivorna
och dimensionera p& nytt 7. Forstora skivdiameter (ny drivningsdimensionering);

Anvand Optibelt-specialutférande resp. optibelt SUPER XE-POWER PRO M=S
eller optibelt SUPER TX

8. Atgérda komponenter med stérning

© OPTIBELT GMBH, GERMANY
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BROTT OCH SPRICKOR | REMMATERIALET (FORSPRODNING)

ORSAK

1.

o O AN

Inverkan av en utvandig spannrulle, vars placering och
diameter inte motsvarar véra rekommendationer

. Férhajd remslirning

. Underskriden rekommenderad minsta skivdiameter
. Stor varmeinverkan

. Stor koldinverkan

. Kemisk paverkan

ATGARD

1.

. Avskarma driften; Anvénd Optibelt-specialutférande

Optibelts rekommenadtioner bér beaktas, vélj t ex stérre diameter
Montera den utvéndiga spénnrullen pé den slaka delen av remmen.
Anvand optibelt RED POWER 3 resp. optibelt SUPER XE-POWER PRO M=S.

. Spann remmen enligt monteringsanvisningarna; Kontrollera

driftférhéllandena och dimensionera pé& nytt vid behov

. Félj minsta skivdiameter; Anvénd Optibelt-specialutférande

resp. optibelt SUPER XE-POWER PRO M=S eller optibelt SUPER TX

. Atgdrda varmekdallan, avskdrma; Forbattra luftcirkulationen;

Anvand SUPER XE-POWER PRO M=S, optibelt SUPER TX eller kilremmar
med aramiduppbyggnad

. Vérm upp remmen fére drift;

Anvénd optibelt SUPER XE-POWER PRO M=S

Sida 11
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FEL, ORSAK
OCH ATGARD

OPTIBELT KILREMMAR

STARKA SVANGNINGAR
ORSAK

1. Underdimensionerad drift

2. Axelavsténd avsevart storre én
rekommendationerna

3. Hag stotbelastning

4. For lag férspanning

5. Obalanserade remskivor

ATGARD

1. Kontrollera driftsférhallandena
och dimensionera pa nytt

2. Minska axelavst&ndet;
Montera ryggspdnnrulle pa den
slaka delen av remmen;
Anvénd optibelt KB kraftband

3. Anvand optibelt KB kraftband;
Anvand stabilisator; Anvénd
Optibelt-specialutférande

4. Korrigera statisk spannkraft

5. Balansera skivorna

© OPTIBELT GMBH, GERMANY

REMMEN FORVRIDS

ORSAK

. Fel rem-/spérprofil

. Skivorna &r inte injusterade
. Starkt slitna skivspar

. For l&g statisk spannkraft

. Stora svangningar

o 0 N N —

ATGARD

1. Stdm av rem- och spdrprofil
mot varandra

. Justera skivorna

. Byt ut skivorna

. Justera driften

O N W0 N

slaka delen av remmen;

Anvand optibelt KB kraftband

6. Ta bort frammande féremdl och

avskdrma driften

. Frammande féremal i skivsparen

. Montera ryggspannrulle p& den

FEL - ORSAK - ATGARD

REMMEN POROS
OCH KLADDIG

ORSAK
1. Inverkan av olja, fett,

kemikalier

ATGARD

1. Skydda drivningen fran
frammande inverkan;
Anvand kantéppna,
optibelt RED POWER 3;
Innan nya remmar anvénds
ska skivorna rengéras med

bensin eller bensol!
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REMMARNA KAN INTE OJAMN REMUTTOJNING

LANGRE EFTERSPANNAS ORSAK

ORSAK 1. Skivspér felakfiga

1. Ingen méjlighet att justera 2. Anvanda remmar

axelavsténdet sammanstdllda med nya
remmar till en sats

3. Olika remfabrikat

sammanstdllda till en sats

2. Overdriven remuttdjning eftersom
driffen &r underdimensionerad

. Felakti l& .
3. Felaktig remlangd HOGA LJUD VID

ATGARD et ATGARD
1. Andra justeringsméilighet ORSAK 1. Byt ut skivorna
motsvarande rekommendationerna 1. Skivorna &r inte injusterade 2. Byt ut hela remsatsen
frén Optibelt 2. For lag statisk spannkraft 3. Anvénd endast remmar frén en
2. Genomfor driftsbercikning och 3. Overbelastad drift tillverkare i satsen — Anvand
dimensionera pa nytt optibelt S=C Plus
3. Anvand kortare remmar ATGARD (optibelt VB, optibelt SK,
1. Justera skivorna optibelt RED POWER 3) eller
2. Kontrollera statisk spannkraft M=S (optibelt SUPER XE-POWER
och justera PRO, optibelt SUPER TX)

3. Kontrollera driftsférhallandena
och dimensionera pd nytt

S

Vid ytterligare stérningsorsaker, kontakta
Optibelts tekniker.

© OPTIBELT GMBH, GERMANY
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FEL, ORSAK
OCH ATGARD

OPTIBELT RIPPENBAND

OVANLIGT SLITAGE PA
RIBBORNA

ORSAK

1. Far l&g statisk spannkraft

2. Inverkan av frammande féremél
under driften

3. Skivorna ér inte injusterade

4. Skivorna felaktiga

5. Fel rippenband / skivprofil

ATGARD

1. Korrigera statisk spannkraft
2. Montera skyddsanordningen
3. Justera skivorna

4. Justera skivorna eller byt ut
5. Anpassa ribb- och skivprofil

efter varandra

RIPPENBANDSBROTT
EFTER KORT ANVANDNING
(REMMEN GATT AV)

ORSAK

1. Rippenbandet slirar eller slar
mot komponenter

2. Blockerad drift

3. Overbelastad drift

4. Inverkan av olja, fett, kemikalier

ATGARD

1. Atgérda stérande komponenter;
Justera driften igen

2. Atgérda orsaken

3. Kontrollera driftsférhallandena
och dimensionera p& nytt

4. Avskdrma drivanordningen

Vid ytterligare stérningsorsaker, kontakta Optibelts tekniker.
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FEL - ORSAK - ATGARD

STARKA
SVANGNINGAR

ORSAK

1.
2.

Underdimensionerad drift
Axelavstédnd avsevart storre

an rekommendationerna

. Hog stotbelastning
. For lag statisk spannkraft

. Rippenbandsskivor inte

balanserade

ATGARD

1.

(S,

Kontrollera driftsférhéllandena

och dimensionera p& nytt

. Minska axelavsténdet;

Montera ryggspdnnrulle pa
den slaka delen av remmen;

Anvand stérre skivor

. Anvénd ryggspannrulle,

anvdnd storre skivor

. Korrigera statisk spannkraft

. Balansera skivorna
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BROTT OCH SPRICKOR | RIPPENBANDET HOGA LJUD VID
RIBBORNA (FORSPRODNING) KAN INTE LANGRE ANVANDNING
ORSAK EFTERSPANNAS ORSAK
1. Inverkan av en ryggspannrulle, ORSAK 1. Skivorna @r inte injusterade
vars anordning och diameter 1. Ingen majlighet att justera 2. For l&g eller hag statisk
inte motsvarar véra axelavstandet spannkraft
rekommendationer 2. Overdriven remuttdjning 3. Overbelastad drift
2. Underskriden rekommenderad eftersom driften ar
minsta skivdiameter underdimensionerad ATGARD
3. Stor varmeinverkan 3. Felaktig remlangd 1. Justera skivorna
4. Stor kaldinverkan 2. Kontrollera statisk spannkraft
5. Forhéjd remslirning ATGARD 3. Kontrollera driftsférhéllandena
6. Kemisk paverkan 1. Andra justeringsméjlighet och dimensionera p& nytt
motsvarande rekommendationerna
ATGARD fran Optibelt
1. Beakta rekommendationerna 2. Genomfér driftsberdkning och
fran Optibelt; dimensionera pd& nytt
Montera ryggspannrullen p& 3. Anvéand kortare rem

den slaka delen av remmen
2. Beakta minsta skivdiameter
3. Argdrdc varmekalla, avskarma;

Forbattra luftcirkulationen

RIPPENBAND POROS OCH
KLADDIG

ORSAK

1. Inverkan av olja, fett, kemikalier
4. Varm upp remmen fére drift |

5. Justera drift ligt ATGA
Justera driften en ig ATGARD

monteringsanvisningarna;
g e g 1. Skydda driften frén frémmande
Kontrollera driftférhallandena ) )
) ) . ) inverkan; Innan nya rippenband
och dimensionera pé nytt vid behov - ) i
B ] anvands ska skivorna rengéras
6. Skdrma av driften

med bensin eller bensol!
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FEL, ORSAK
OCH ATGARD

OPTIBELT KUGGREMMAR

KAPNING AV REMKUGGAR
(REMBROTT)

ORSAK

1. Rem bdjd fére resp. under
monfering

. Overbelastning

. Antal ingripande tander fér l&gt

. Frammande féremal i driften

O N W N

. Fér hég uppspdnning

ATGARD

1. Boj inte remmen

2. Anvand bredare remmar resp.
storre skivor

3. Oka diametern pé& den lilla
skivan eller valj bredare remmar

4. Ta bort frammande féremal
och avskdrma driften

5. Korrigera uppspdnning

© OPTIBELT GMBH, GERMANY

STARKT SLITAGE PA DEN
BELASTADE TANDKANTEN

ORSAK

1. Felaktig remsp&nning

2. Overbelastning,
underdimensionerad drift

3. Delningsfel

4. Felaktiga kuggremsskivor

ATGARD
1. Korrigera spdnning

2. Anvdnd bredare remmar med

hogre dverféringskapacitet resp.

storre profil
3. Profilkontroll, ev. byte
4. Byt ut kuggremsskivorna

OVANLIGT SLITAGE PA
REMSIDORNA

ORSAK

1. Felaktig axelparallellitet

2. Felaktiga flansar pé
kuggremsskivan

3. Férandring av axelavsténdet

ATGARD

1. Justera axlarna

2. Byt ut flansarna p&
kuggremsskivan

3. Forstark lager resp. hus



ONORMAL AVGLIDNING I
SIDLED

ORSAK

1

8 :i‘;fg::j:kmmc’ srime SPRICKOR | LANGSGAENDE
. . . RIKTNING
3. Stétvis belastning vid for stor
remspdnning ORSAK
1. Felaktiga flansar pa
ATGARD kuggremsskivan

1. Justera axlarna
2. Justera skivorna i linje
38

. Felaktig axelparallellitet
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2. Remmen gér mot fléinsen pd
kuggremsskivan
3. Inverkan av frammande féremal

under drift

4. Skarfel nar remmen skurits till

Reducera remspdnning

ATGARD

1. Byt ut flénsarna pd
kuggremsskivan

2. Rikta in axlar/skivor i linje;
Korrigera férspénning

3. Avlagsna frammande féremal;
Montera skyddsanordning

. Kontrollera skarmaskin

OVERDRIVET SLITAGE |
REMMENS TANDBOTTEN

ORSAK

1. For stor remspdnning

2. Fér svagt dimensionerad drift
3. Felaktiga kuggremsskivor

ATGARD

1. Reducera spénning

2. Valj stérre kuggremmar
resp. -skivor

3. Byt ut kuggremsskivorna
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FEL, ORSAK
OCH ATGARD

OPTIBELT KUGGREMMAR

ONORMALT SLITAGE AV
KUGGREMSSKIVORNA

ORSAK
1. Olampligt material

2. Felaktig tandning
3. Oitillracklig ythardhet

ATGARD
1. Anvand fastare material

2. Byt ut kuggremsskivan

3. Anvand hardare material resp.

ythérdning

UPPMJUKNING AV
REMRYGGEN

ORSAK
1. Paverkan av skadliga dmnen

resp. kemikalier
ATGARD

1. Skérma av resp. anvand lamplig

remkvalitet
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FEL - ORSAK - ATGARD

FORSPRODNING AV
REMRYGGEN

ORSAK

1. Omgivningstemperaturer
6ver +85 °C

2. Skadlig stré&lning

ATGARD
1. Vélj extra varmetélig kvalitet
2. Skarma av eller anvand lamplig

remkvalitet
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FLANSARNA LOSSNAR

ORSAK

1. Kuggremsskivorna @r inte
injusterade

2. Mycket starkt sidotryck
frén kuggremmen

3. Felaktig montering av flénsen

ATGARD
1. Justera kuggremsskivorna

2. Justera axlarna igen HOGA LIUD VID ANVAND-

NING

3. Montera flénsarna korrekt

ORSAK
1. Felaktig axeljustering

2. For stark remspénning

3. Overbelastning av kuggremmen

4. Fér stor rembredd vid hég
hastighet

ATGARD

1. Justera axlarna

2. Minska spénningen

3. Anvand starkare rem

4. Minskning av rembredden
genom val av starkare kuggrem

MARKBAR SPRICKOR |

REMFORLANGNING REMRYGGEN

ORSAK ORSAK

1. Lagring som ger efter 1. Omgivningstemperaturer
under -30 °C

ATGARD

1. Korrigera remspénning; ATGARD

Forstérk och sakra lagerfaste 1. Anvénd extra kaldtdlig

remkvalitet
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FELKALLOR

-

7\
_J/
7/
/

Korrekt remplacering i Remprofil fér stor/ Remprofil for liten/ Sliten kilremsskiva
kilremsskivan skivspér for litet skivspar for stor

N\ )

NGy Zare \“‘*"i ;

o ——— i 4 :

V

For lag férspanning Palaggning med véld Vertikal vinkelavvikelse pé B&jd rem

axlarna

Skivor i linje Axial férskjutning av skivorna Horisontell vinkelavvikelse

pd axelparallella axlar pé axlarna

Optibelt-erbjudandet &r riktat uteslutande till fackhandeln. Optibelt rekommenderar att produkterna enbart anvénds
motsvarande information i Optibelt-dokumentationen. Optibelt friskriver sig fran allt ansvar om produkterna anvéndas
i applikationer som de inte har utvecklats eller tillverkats fér. | vrigt hdnvisar Optibelt till sina allménna afférsvillkor.
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MONTAGE- OCH UNDERHALL

MONTAGE, UNDERHALL
OCH LAGRING

Geometrisk och prestationsméssigt korrekt dimensionerade

driffer med Optibelt kilremmar garanterar hég driftscéikerhet

och optimal héllbarhet.

Det praktiska anvéindandet bevisar att ofillfredsstéllande I6ptider

mycket ofta kan hérledas till montage- och underhéllsfel.

For att forebygga detta rekommenderar vi att nedanstéende

montage- och underhéllsinformation beaktas:

SAKERHET

Innan underhdllsarbeten pébsrjas
méste man sdkerstalla att alla
maskinkomponenter befinner sig i en
sakerhetsposition och att denna inte
kan &ndras under underhéllsarbetena.
Sdkerhetsrekommendationer frén

maskintillverkaren maste beaktas.

SKIVOR
Spéren méste ha tillverkats sé att de

uppfyller normen och vara rena.

UPPRIKTNING

Axlar och skivor méste riktas innan de
monteras, s& att de ligger i linje. Vi
rekommenderar att skivlinjens maximala

avvikelse inte far vara mer én 0,5°.

FLERSPARIGA DRIFTER

Kilremmar for flerspériga drifter méste
vanligen matas till satser. Har méste
satstoleransen beaktas enligt géllande
norm. Optibelt kilrem S=C Plus och
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M=S kan dock sammanstallas till

satser utan mdtning.

MONTERING AV KILREMMAR

Fére monteringen maste axelavst&ndet
reduceras s& att remmarna kan ldggas
i spéren utan vald. Montering med véld
med hjdlp av bréckjarn, skruvmejsel osv.
ska undvikas, d& detta ofta leder till
skador p& den hégvardiga, icke
tdjbara korden, eller skador pa
vévnaden p& omslutningen, som inte

syns med blotta dgat.

REMFORSPANNING

Efter att den framtagna axelkraften
har applicerats ska remmarnas
farspanning kontrolleras. For detta

ska Optibelt métanordningar fér
forspanning anvéndas. Under de
forsta drifttimmarna ska driften iakttas
och enligt tidigare erfarenheter justeras
efter en anvandningstid pé ca 0,5 till 4
timmar (géller Optibelt standardremmar)

under full belastning. P& s& satt

registreras starttojningen.

RYGGSPANNRULLAR

| drifter med ryggspdnnrulle anvénd
optibelt RED POWER 3 eller optibelt
SUPER XE-POWER PRO M=S.

UNDERHALL

Vi rekommenderar att kilremsdrifter
kontrolleras regelbundet. Det inkluderar
dven att spanningen kontrolleras

och ev. korrigeringar. Om en eller
flera kilremmar slutar fungera pé& en
flersparig drift ska en ny kilremssats
monteras. Kilremmar av olika fabrikat
f&r inte anvéndas tillsammans. Innan
nya kilremmar monteras méste fillstdndet
pé kilremsskivorna kontrolleras.
Optibelt kilremmar kréaver inte n&gon
speciell skotsel. Det ar inte till&tet att
anvanda remvax eller remspray.



MONTAGE- OCH UNDERHALL

LAGRINGSTID

Korrekt lagrade driviemmar behaller
sin kvalitet och sina egenskaper i sex
ar forutsatt att féljande villkor uppfylls.
Under ogynnsamma lagrings-
forhallanden och vid felaktig
behandling @ndras dock de fysikaliska
egenskaperna hos de flesta gummi-

produkter.

LAGRINGSUTRYMME
Lagringsutrymmet ska vara torrt

och dammfritt. Drivriemmar fér inte
forvaras tillsammans med kemikalier,
|6sningsmedel, branslen, smérjmedel,

Syror, osv.

TEMPERATUR

Lagringstemperaturen ska ligga
mellan +15°C och +25°C. L&ga
temperaturer &r i allmdnhet inte skadliga
for driviemmar. Eftersom kyla gér att
drivelementen blir mycket styva, ska
de fére drifttagningen ha en temperatur
pé cirka +20°C. P& sé satt kan brott och
sprickor undvikas. Varmeelement med
tillhérande ledningar bér avskéarmas.
Avsténdet mellan vérmeelement och

lagrat gods méste vara minst 1 m.

LJUS

Driviemmar ska skyddas mot ljus,
sarskilt mot direkt solljus och stark
artificiell belysning med hég ultra-
violett andel (ozonbildning), som
Sppet installerade lysrér. Det under-
lattar arbetet att lysa upp rummet med

léamplig armatur.

OZON

For att motverka ozonets skadliga
inverkan bér det inte finnas
ozongenererande anordningar,
som flourescerande ljuskallor,
kvicksilveranglampor och elekitriska
hdgspanningsapparater, i lagrings-
utrymmena. Undvik eller eliminera
farbrénningsgaser och adngor, som
genom fotokemiska procedurer kan
leda till ozonbildning.

FUKTIGHET

Undvik fuktiga lagringsutrymmen.
Kondens far inte uppsta. Den relativa
luftfuktigheten ligger i basta fall
under 65%.

KORREKT LAGRING

Tank pd att driviemmar ska lagras
spanningsfritt, dvs. utan drag, tryck och
annan deformering, eftersom spdnningar
kan orsaka bé&de permanent deformering
och sprickbildning. Om drivremmarna
lagras pé& varandra &r det viktigt att
stapeln inte &r hégre én 300 mm for
att undvika permanent deformering.
Om de av utrymmesskél férvaras
hangande, ska krokens diameter vara

minst 10 génger remmens hojd.
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RENGORING

Smutsiga gummidriviemmar kan
rengdras med bromsrengdringsmedel
eller en blandning av glycerin/sprit

i forhallandet 1:10. Bensin, bensol,
terpentin och liknande bér inte
anvandas.

Dessutom ar det inte tillatet att anvanda
foremal med vassa kanter, som stdl-
borstar och sandpapper, eftersom de

skadar driviemmarna mekaniskt.

STANDARDREFERENS
Mer information finns i DIN 7716.

Kilremmarna optibelt S = C Plus och
optibelt M = S behéver inte lagras
satsvis eftersom de kan kombineras
till uppsdttningar utan féregéende
mdtning.
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