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optibelt RR /KK Plus

CORDONES TERMOSOLDABLES
CORREAS TRAPECIALES

DISENO

Los cordones termosoldables y las correas trapeciales Optibelt estdn hechos de
materiales de gran calidad que se fabrican como género por metros, con méto-
dos especiales y en distintas dimensiones. En la ejecucién optibelt RR /KK Plus,
el cordén termosoldable o la correa trapecial van equipados ademds con una
cuerda de traccién.

PROPIEDADES

e Coeficiente de friccién favorable

VENTAJAS

e Soldadura in situ, también con la
ejecucién optibelt RR /KK Plus

® No es preciso desmontar el sistema

o Excelente resistencia al deslizamien-
to durante el transporte

e Excelente resistencia al
desgaste y a la abrasién

e Répida resolucién de problemas

e Tiempos de parada breves
e Elasticidad y amortiguacién

¢ Almacenamiento sencillo (rollos)
elevadas

e Disponibilidad inmediata

e Elevada resistencia a la traccién o . - .

e Disefio constructivo versdtil gracias
a que puede fabricarse cualquier

longitud

® No destifie

® Resistente a grasas, aceites y nume-
rosos productos quimicos (ver lista
de resistencias quimicas)

e Resistente a los rayos UV y al ozono

® En la ejecucién optibelt RR /

KK Plus de estiramiento especial-
mente reducido

COEFICIENTES DE FRICCION

optibelt RR/RR-Plus /HRR

AMBITOS DE APLICACION

Los cordones termosoldables

optibelt RR y las correas

trapeciales optibelt KK se emplean
preferentemente en la industria del
transporte, por ejemplo, para trasladar:

e Baldosas, placas, vidrio plano

¢ Contrachapado en la industria de
la madera

e Tejas, marmol, placas de hormigén

e Cartones en el sector del embalaje

e Correas guia para el transporte de
botellas y de latas (solo optibelt RR)

¢ La ejecucién optibelt RR /KK Plus
estd especialmente indicada para
transportes de largo recorrido

Ademds, los cordones termosoldables
optibelt RR pueden utilizarse para deter-
minadas gamas de potencia como trans-
misiones de dos o de varias poleas.
Optibelt fabrica distintas ejecuciones de
correas trapeciales y de cordones termo-
soldables.

Todos ellos se distinguen fécilmente

por el color.

Los cordones termosoldables estdn dispo-
nibles en amarillo, verde, azul, blanco,
gris y negro.

Las correas trapeciales se ofrecen en
color crema, blanco y transparentes.

optibelt KK/ KK Plus

98

transpa- |

ozul rente

65| | 85 | 88 | 8 | 9 |
{ Shore A | | { Shore A | Shore A | Shore A | Shore A | Shore A
| negro | rojo | ul claro; verde | verde | verde | blanco |
| liso | | FDA | rugoso | liso | rugoso | ’
Acel® 085 07 - 05 05 - 05 04 05 @ 05
pulido : : : : : : :
Aluminio 0,90 0,80 0,70 0,50 0,60 0,40 0,30
(Polieti- 950 040 030 030 030 040 030

0,80

0,40

05 | 05 05 04
0,20 | 060 = 060 0,50

030 | 030 030 0,20

Los valores indicados son orientativos. Puede haber divergencias segin las caracteristicas de la suFerficie de los materia-

les utilizados, del tiempo de funcionamiento (abrasién) de las correas y de los cordones o de los e
sobre las correas.

ectos ambientales
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CORDONES TERMOSOLDABLES

=

4

82 SHORE A AMARILLO 85 SHORE A AZUL CLARO FDA 88 SHORE A VERDE (LISO/RUGOSO)
Uso en poleas inversoras pequefas, Uso en la industria alimentaria y en Uso en todos los campos con cargas
flexible en frio, calidad muy eldstica, contacto directo con el articulo medias; la ejecucién rugosa aporta

transmisién de potencia reducida ventajas durante el transporte de pro-

ductos himedos o grasientos y el efec-
to de agarre mejora

92 SHORE A BLANCO 98 SHORE A AZUL 65 SHORE A NEGRO

Uso en aplicaciones medias y pesa- Uso especialmente indicado para cargas  Uso en aplicaciones especiales,

das; la ejecucién en blanco aporta la y temperaturas elevadas, calidad muy  didmetro de cordén disponible de 5 a
flexibilidad suficiente. dura, imprescindible tener en cuenta 12 mm, muy flexible en frio, material
Indicado para uso continuo a tempera- €l diémetro minimo de la polea extremadamente suave

turas mds elevadas

PERFILES, PESO Y CORTE TRANSVERSAL

Corte
Diametro | Peso* transversal

: .de material
mm Pulgadasi (g/m) | mm?

2 00w o4 a2
3 01181 82 7,060

4 01575 148 12,566

48 10,1890 214 18,096

5 0,1968 23,0 19,635 .

6 02362 33,6 28274 opfibelt RR Plus
63 072480 371 31172 Los cordones termosoldables con
7 02756 452 38485 cables de traccién tienen un estira-
8 03150 502 50265 miento especialmente reducido y se
o 0:3'543 o 76:1 o 63:6]7 : prefieren en transportes de largo

recorrido.

03740 84,6
10,3937 93,0
10,4724 133,0
10,4921 1459 122,718
0,5906 - 210,3 176,715

Tamanos intermedios bajo consulta
* Reduccién minima del peso en la

70,882
78,540
113,097

@
&3

Didmetros de cordones disponibles:
6-15 mm

N:O:

TOLERANCIAS DE DIAMETRO:

2-7 mm: = 0,2 mm
8-12,5 mm: = 0,3 mm
>12,5 mm: + 0,5 mm

ejecucién optibelt RR Plus
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VALORES DE TRACCION DE LOS
CORDONES TERMOSOLDABLES

: i Fuerza (N) Fuerza (N) i Fuerza (N) | Fuerza (N Fuerza (N)
Didmetro | con3% | con 6% con 8% Didmetro | con3% | conb6% | con8%
(mm) e dilatacién (mm) { de dilatacién | de dilatacién | de dilatacion

8 50 8 100 8 58 9 108
. 9 H . 64 H ”102 H vv.|28 H H . 9 H . 73 H ,v.HA H vv]37
95 71 ms 4295 81 128 153
vv]o H . 79 H ,v]26 H ,v‘|58 H H vv]O H . 90 H ,v]A] H ,v]éq
2118 el 226 12 130 203 243
125 123 196 246 1255 141 221 264
s 77 282 84 15 203 218 378

:“ Fuerza (N) | Fuerza (N) Fuerza (N)
Didmetro | con3% | con 6% con 8%
(mm) { de dilatacién | de dilatacién | de dilatacion

. . Fuerza (N)
Didmetro | con3% | conb6% | con8%
(mm) { de dilatacién | de dilatacién | de dilatacion

2.6 10 02

. 3 H . 14 H . 22 H . 27
4 24 39 48
. 4,8 H . 35 H . 96 H . 69
5. 38 6l 75
. 6 H . 55 H . 88 H vv]O7
. 7 H . 46 H . 8] H ,v]]] H H . / H . 75 H ,v]]9 H ,v]46
8 60 l06 146 8 9 156 9]
. 9 H . 76 H ,v]34 H vv.|85 H H . 9 H ,v]24 H vv]97 H vv242
95 8 49 206 95 188 220 269
vv]O H . 94 H ,v]65 H ,228 H H vv]o H vv]53 H v243 H ,298
218 288 %8 12 220 350 430
125 147 258 3% 125 239 380 466
s 22 sl 15 344 548 672
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Fuerza (N) Fuerza (N)
Didmetro | con3% | con 6% con 8%
(mm) { de dilatacién | de dilatacién | de dilatacién
2 4 22 2
4 54 8 103
4,8 78 - 128 - 148
5 84 139 16l
o) 122 - 201 232
6,3 134 221 256
7 165 273 - 316
8 216 357 412
9 273 451 522
95 305 503 58]
12 48 803 927
12,5 - 527 - 871 1006
15 759 1254 1449

Los valores indicados pueden variar en funcién del tiempo
de almacenamiento o debido a la temperatura.

Valores de traccién para cordones termosoldables con
cables de traccion bajo consulta.

LONGITUD DE ROLLO (ESTANDAR)

El material puede soldarse para formar un cordén sin fin y,
por tanto, ajustarse con la longitud que se desee. Este pun-
to también es aplicable a la ejecucién optibelt RR Plus.

Un proceso de soldadura preciso requiere una guia de
pinza y un espejo de soldadura.

| Longitud de rollo | Desarrollo minimo
i  por bobina de soldadura

Didmetro
@ (mm)

! optibelt RR Plus de @ 10: longitud de rollo 50m
2 optibelt RR de @ 6: Longitud minima 120 mm

SELECTOR DE HOJAS DE DATOS TECNICOS

Ver www.optibelt.com/datenblattselektor.

Las hojas de datos técnicos de los cordones termosoldables Optibelt y de otras correas de poliuretano estdn
a su disposicién en internet. Con este préctico selector podrd acceder a todas ellas en un instante.

© OPTIBELT GMBH, GERMANY
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DATOS TECNICOS

optibelt RR/RR Plus /HRR
TEMPERATURAS DE USO
DIAMETRO MINIMO DE POLEA (MM PARA ophbelt RR / R Plus DE LOS CORDONES

65 Shore A

Didmetro de
cordén

de —45 °C a +60 °C
de -30°C a +60 °C.

82 Shore A

. de -25 °C a +60 °C
amarillo e

85 Shore A .d -
azul claro FDA | e

-25°Ca+70°C:

verde/ de -30 °C a +60 °C f
_Iugoso. . :

88 Shore A de _20°C q +80 °C :

‘ | | | ‘ | | | R de -20°Ca +90 °c5
%~~OQ~9 R O W O N W S 4 . de 20 °C  +80 °C
0010 70 90 50 100 100 120  * optibeltHRR

;”OO 12 v 80 , ,],OO , ,],Oo , ,”5 , v],2,0 , ,],40 , EXPLICACION

00 12, 5 : _ 110 110 120 125 150 O = ejecucién estdndar

© = ejecucién optibelt RR Plus
con cuerda de traccién

o®15 - 120 120 135 150 180

VELOCIDAD RECOMENDADA PARA CORDONES

optibelt RR/RR Plus | optibelt HRR

65hore A | 82Shore A | B3 Shore A | gg e A | 9 Shore A 98 Shore A | 75 Shore A | 85 Shore A

negro | amarillo | FDA { verde | blanco | azul i rojo/liso verde/rugoso

Vindix. fba]oconsultaf 10 m/s 10 m/s 15 m/s 20m/s : 20m/s - 10m/s 10 m/s

TENSION PREVIA RECOMENDADA (% DE DILATACION)

EJEMPLO DE CALCULO

Didmetro 82 85 88 92 | o8

de optibelt RR: 8 mm Didmetros | Shore Al Sh?r? A Shore hore A | Shore .

Ejecucion: A 88 verde amarlllo OZL;:I;AWO; verde | blanco | azul

Longitud nominal: Liom = 2500 mm ‘

Tensién previa seleccionada: con 6% de dilatacién - 25mm 6 8% - 6 8% ‘ 6 8% : 5 6% : 2 4% ‘

Longitud de montaje: L = Lyom — Tensién (%) ) : 5 o omae G oovem | omem |
g ;Mélomm 566 5% 5% ‘%‘354, 234,
L = 2500 - 150 = 2350 mm ‘ 1215mm 3-5% 35% L 35%  24% 0 2%

La longitud de montaje que debe ajustarse es de 2.350 mm.  En la ejecucién A 65 negro se recomlendo una tensién
La fuerza del ramal obtenida es de 106 N. previa del 6-8%.

PARA optibelt RR / RR Plus / HRR SE RECOMIENDAN POLEAS CON LAS DIMENSIONES SIGUIENTES:

Diametro (mm)

© OPTIBELT GMBH, GERMANY
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CORDONES TERMOSOLDABLES
HUECOS

Y

75 SHORE A ROJO/LISO 85 SHORE A VERDE/RUGOSO

Uso en poleas de didmetro reducido; reparacién répida Uso en transmisiones medianas; reparacién répida

Tensién recomendada: soldado 4..8% Tensién recomendada: soldado 4..8%
conector boquilla méx. 3...6% conector boquilla méx. 3...6%

75 SHORE A ROJO/LISO
i Corte transversal

@& exterior @ exterior i@ minimo de poleai@ minimo de polea

(mm) (pulgadas) _ de material _ _ (mm) (pulgadas)
4,8 018 0147 18 30 1,2
6,3 0248 . 0261 32 45 1,8
8,0 0315 0420 51 50 2,2
9,5 0374 . 0600 72 65 2,6

@ exterior @ exterior & minimo de polea:d minimo de polea
(mm) (pulgadas) (mm) (pulgadas)
4,8 : 0,189 0,147 18 e i
6,3 0,248 0,261 32 50 25

DILATACION, TENSION, LONGITUD Y PESO DE LOS CORDONES optibelt HRR

HRR 75 SHORE A ROJO/LISO HRR 85 SHORE A VERDE/RUGOSO

i Diémetro d (mm) } . . . . e 6,3
- Fuerza del ramal (N) con 3% de dilata- 19 34 55 77 07 : 48

~glon del ramal V6% de dil " : : : ; ;
‘Fu,erzo el ramal (N) con 6% de dilata- 329 57 92 131 46 : 80

.ciéon
- Fuerza del ramal (N) con 8% de dilato-

37 67 108 153 53 3 94

; '?;irslién pfé\}ic recomendada (%) 48 68 = 68 68 68 e s
. Diémetro minimo de poléé Vdm;n' (mm) 30 45 = 55 65 35 P o
 Peso por metro (g/m) 8 32 - 51 - 72 18 S 32
: Longitud (i:J:e%:rollo por bok:):i:n:a (m) 200 100 100 100 200 """ 100

© OPTIBELT GMBH, GERMANY



Pagina 8 optibelt KK /KK Plus

CORREAS TRAPECIALES

87 SHORE A TRANSPARENTE 92 SHORE A BLANCO 98 SHORE A CREMA

Puede utilizarse en cualquier campo Uso en aplicaciones medias y pesa- Uso especialmente indicado para

con cargas entre ligeras y medias das; esta ejecucién aporta la flexibili-  cargas y temperaturas elevadas,
dad suficiente calidad muy dura

Peso por metro

Longitud de desgaste Perfil
| lkg/m)

min.

Perfil | Longitud de rollo
| (mm)’

(m)

! Vélido para calidades 87 y 92 Shore A,
otras calidades bajo consulta

TENSION PREVIA - KKPlus - C/22 0294

optibelt KK 1,5 -3,0% - KK Plus - B/17 - Supergrip 0,225

© OPTIBELT GMBH, GERMANY
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VALORES DE TRACCION Y
DIAMETROS MINIMOS DE LAS
CORREAS TRAPECIALES

Perfil 87 Shore A Perfil 92 Shore A

Fuerza (N) d, min. Fuerza (N) d, min.

i (mm) i (mm)

L KK-2/10 50 71 L KK-8 L 45 63
KK_A/]3 .................................... ............ 85 ............ 90 KK_A/]3 .................................... ........... ] 20 .......... ]OO .....

KK -B/17 140 0 N2 KK-B/17 210 0 140
KK_C/22 .............................................. 240160 KK-C/22 .............................................. 350180 .....
KK-A/Vsuperg”p ............... ]80 ........... ] 25 KK_A/]3SUperg”p ............... ]60125
KKP|US_A/'|3 ............................ ............ 85]40 KK_A/]75Uperg”p ............... .......... 250]60
KKP|US_B/]7 ........................... ]40180 KK_C/22SUpergnp ............... .......... 350]80
KKP|US_C/22 ............................ .......... 240 .......... 2 00 KK_B/]7_FormG] .................. .......... 230120
KKP|US_B/'|7_SUperg”p ....... ]40160 KK-B/QQ_FormO] .................. .......... 380 .......... 2 OO
KKP|US_C/22_SUpergnp ...... .......... 2 40180 KK_B/]7_F°rm02 ................. .......... 310 .......... 280
dnmin. = didmetro nominal minimo de polea KKPlus—A/]3 ............................ ........... 1 20140
KKP|US_B/]7 ........................... .......... 210]80

- KK Plus - B/17 - Supergrip  © 210 160

Perfil 98 Shore A d,min. = didmetro nominal minimo de polea

| Fuerza (N) d, min.
’ i (mm)

KK-A/13
KK-B/17

d,min. = didmetro nominal minimo de polea

CORREA TRAPECIAL DE POLIURETANO

optibel KK optibel KK Plus optibel KK optibel KK Plus optibel KK optibel KK
i i  Supergripp |  Supergripp | Forma 1 Forma 2

Perfiles

8,2/10,A/13, | A/13,B/17, | A/13,B/17, | A/13,B/17, EB/17,C/22

B/17,C/22 P C/22 i C/22 | C/22

© OPTIBELT GMBH, GERMANY
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RESISTENCIA A LOS PRODUCTOS

RESISTENCIA A LOS PRODUCTOS QUIMICOS DE LOS
CORDONES DE POLIURETANO

A menudo, los cordones de poliuretano entran en contacto
con una serie de sustancias que impiden su uso como
cordones convencionales.

La lista siguiente pretende orientar al usuario sobre las distin-
tas posibilidades de uso de las correas de poliuretano. En
caso de duda, la prdctica es el Gnico método que arroja
resultados definitivos.

Comportamiento general ante liquidos acuosos, aceites,
grasas y pldsticos:

* AGUA Y FLUIDOS ACUOSOS

La estructura quimica del material termopldstico condicio-
na que, en presencia de agua, se produzca una descom-

posicién de las cadenas de polimeros. Cuanto mds eleva-

da sea la temperatura, mds répido serd este proceso. La
descomposicidn se caracteriza por una disminucién de la
resistencia a la rotura y por un aumento de la deforma-
cién permanente y el alargamiento a la rotura. El agua
caliente, las soluciones acuosas, el vapor saturado, asi
como el aire himedo y caliente provocan el mismo
efecto. A temperatura normal no se aprecia que los
fluidos indicados tengan un efecto nocivo, siempre y
cuando sean neutros y no excedan una temperatura de
+40 °C. Hasta este rango de temperatura no se aprecian
variaciones medibles en las propiedades mecdnicas. En
caso de temperaturas superiores a 70 °C debe contarse
con una disminucién de la resistencia a la rotura del
50% aproximadamente.

e ACIDOS Y ALCALIS

Los dcidos concentrados y los dlcalis acuosos también
atacan rdpidamente los cordones a temperatura ambien-
te. El almacenamiento en una solucién de amoniaco al
10% y a temperatura ambiente provoca que la resisten-
cia a la rotura disminuya cerca de un 30% al cabo de
poco tiempo (aprox. 100 dias). En caso de almacenarse
en dcido sulfirico al 10% debe contarse con un descen-
so de la resistencia a la rotura del 10%.

LEYENDAS DE LA LISTA DE RESISTENCIA QUIMICA
resistente durante un periodo prolongado

+ = resistente de forma limitada, posible decoloracién y
reduccion de la resistencia

- = no resistente, pero puede seguir utilizdndose en
determinadas circunstancias

++

—— = no resistente, ataque muy intenso en poco tiempo
O = soluble
Ta = temperatura ambiente de 23 °C

© OPTIBELT GMBH, GERMANY

LISTA DE RESISTENCIA QUIMICA

Fluido Tempe- Aumgnt.o
ratura | { volumétrico

max

. Acetona :
Cloruro de Al acuoso dl Ta

59 ++ 1
- Amoniaco al 10% ++ 1
- Anilina - -

-~ ASTM fuel A ++ 4
- ASTM fuel B ++ 10
- ASTM fuel C + 18
- ASTM il n.° 1 . 4+
ASTM oil n.° 2 - 80°C ++ 3
 ASTM il n.° 3 ++ 6
- Etanol al 96% + 11
- Gasolina normal . 4+ 10
- Gasolina stper . - 17
- Benceno { L=

- Butanol : -

- Acetato de butilo - 40
- Ciclohexanol . o+ 5
- Ftalato de dibutilo . o+ 40
- Gaséleo ++ 5
- Dimetilformamida O

: A:\cido acético 3n
- Acido acético al 20%

+
- Acetato de etilo -
 Eter etilico L+
gl/muro de Fe acuoso al 40°C .
H Q. H H
- Glicol . o+
- Glysantin/agua 1:1 +
- Glysantin/agua 1:1 +
- Isopropanol + 12
. Queroseno ++ 3
- Solucién salina conc. I
- Metanol . o+

- Cloruro de metileno . .
_ Metiletilcetona : e
- Aceite mineral . I

- Grasa de jabén sédico ++

- Sosa cdustica TN +

~ Acido nitrico al 20% . --

- Acido clorhidrico al 20% +

~ Acido sulférico al 20% +

- Agua salada ++

~ Tetracloruro de carbono o=

- Tolueno . - 35
~ Tricloroetileno : s

- Agua -

- Agua : L+t 1
- Agua : o+ 1,5
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QUIMICOS

e GASOLINA NORMAL E HIDROCAR-
BUROS SATURADOS

Los cordones de poliuretano son
totalmente resistentes a los hidrocar-
buros saturados. Sin embargo,
aparece una hinchazén mads o
menos importante.

e GASOLINA SUPER E HIDROCARBU-
ROS AROMATICOS

Los aromdticos (benceno, tolueno,
etc.) también hinchan considerable-
mente los termopldsticos a tempera-
tura ambiente, a la vez que reducen
su dureza de forma significativa. Lo
mismo ocurre con la gasolina sGper
en solucién concentrada.

La hinchazén puede llegar a ser el
50% del peso, en cuyo caso
también deberd contarse con una
reduccién de la resistencia a la
rotura de hasta el 40%.

Este proceso es reversible, es decir,
la resistencia inicial se recupera
prdcticamente en su totalidad
después de que los disolventes se
hayan evaporado.

o ACEITES LUBRICANTES Y GRASAS

Los cordones resisten muy bien el
efecto de los aceites lubricantes y
las grasas, incluso a temperaturas
mds elevadas. De todo modos, es
preciso prestar atencién a los
aceites especiales con una elevada
proporcién de écidos.

e El cloruro de metileno, el cloruro de
etileno y otros disolventes fuertes
tienen un efecto extremadamente
negativo, por lo que no deben estar
en contacto con el cordén durante
un tiempo prolongado. Los cordones
hinchados son muy sensibles a los
dafios mecdnicos.

Las propiedades mencionadas y la
tabla de la pdgina 8 son una herra-
mienta muy préctica para transforma-
dores y disefiadores. Tenerlas a mano
les seré de gran ayuda para elegir la
correa de poliuretano mds adecuada
en cada aplicacién.

La variacién de la resistencia quimica
en las distintas calidades es prdctica-
mente inapreciable

En caso de aplicaciones especiales, es
recomendable asesorarse en el
Departamento Técnica de aplicacién o
realizar pruebas especificas.

© OPTIBELT GMBH, GERMANY
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HERRAMIENTAS DE UNION

Maletin Basic

El maletin Basic de cinco compartimentos proporciona el equipamiento esténdar completo para un uso ocasional.

El aparato de soldadura SGO2 tiene una fase de calentamiento més larga que el modelo del equipamiento Premium y
resulta apto solo para cordones de PU que, en caso necesario, pueden soldarse con las dos guias de pinza.

El modelo de pinzas FZ01 se utiliza para cordones termosoldables con un didmetro inferior a 10 mm y para correas trapecia-
les hasta el perfil 10. El modelo FZ02/3 sirve para cordones termosoldables con un didmetro superior a 8 mm y para correas
trapeciales hasta el perfil 32.

El equipamiento también incluye unas tijeras que le permitirdn realizar cortes impecables en soldaduras perfectas. Asimismo,
los alicates de corte lateral incluidos sirven para eliminar la costura de soldadura.
para cordones termosoldables con

mds de 8 mm de didmetro y correas

— : trapeciales hasta el perfil 32 (D)

__ '/\‘

ALICATES DE CORTE LATERAL SE02

para eliminar costuras de soldadura

o
EN youTus® L]
] ]

GUIA DE PINZA FZ02/3

TIJERAS AS02 GUIA DE PINZA FZO1 APARATO DE SOLDADURA SG0?2
para cortar cordones termosoldables y  para cordones termosoldables con para PU 290-300°C; conexién: 230 V
correas trapeciales menos de 10 mm de didmetro y

correas frapeciales hasta el perfil

10 (2)

© OPTIBELT GMBH, GERMANY
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Maletin Premium

El maletin Premium de cinco compartimentos estd pensado para el uso diario. El aparato de soldadura EErgo es ergonémi-
co, incluye control de temperatura y suelda fécilmente cordones de TPE y PU con solo apretar un botén. Su breve fase de
arranque, por debajo de dos minutos, permite utilizarlo en aplicaciones en las que es imprescindible actuar con rapidez.

La guia de pinza FZO1 Vario es muy versdtil y constituye el complemento perfecto para este juego de soldadura. Gracias a
su rdpido efecto tensor, los cordones termosoldables con didmetro inferior a 10 mm y las correas trapeciales hasta el
perfil 10 se tensan y sueldan en un momento. Las mordazas del perfil son intercambiables y permiten alojar perfiles espe-
ciales. El equipamiento Premium también incluye una segunda guia de pinza para cordones termosoldables con didmetros
superiores a 8 mm y para correas trapeciales hasta el perfil 32.

El juego se completa con unas tijeras con tope angular regulable para realizar cortes rectos y angulares, asi como unos
alicates de corte lateral para eliminar costuras de soldadura.

EN youTus®

GUIA DE PINZA FZ02/3

para cordones termosoldables con
mds de 8 mm de didmetro y correas
trapeciales hasta el perfil 32 (D)

o
-

ALICATES DE CORTE LATERAL SEO2

para eliminar costuras de soldadura

-
w A

TIJERAS ASO4 GUIA DE PINZA FZ0O1 VARIO MAQUINA DE SOLDADURA EERGO
con tope angular regulable con mordazas de perfil intercambia- para TPE y PU; tiempo de arranque
bles, cordones termosoldables con inferior a 2 min; aparato de soldadura
menos de 10 mm de didmetro y con control de temperatura, ergonémico
correas trapeciales hasta el perfil y rapido
10 (2)
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HERRAMIENTA DE UNION

Aparato de soldadura por friccion RS02
para perfiles redondos, trapeciales y especiales

VENTAJAS DE RSO2:

e Las mordazas tensoras de precisién y el ajuste O automdtico impiden el desplazamiento de las costuras de soldadura.

e El calor de friccién con control de velocidad garantiza una soldadura completa. ‘:}("NFORM‘QGAV

e Sin costuras de soldadura defectuosas por oscilaciones de temperatura o corrientes de aire.

ACCESORIOS DEL APARATO DE SOL-
DADURA POR FRICCION RS02:

e aparato de soldadura por friccién

EN youTust

® un juego de mordazas tensoras estdndar (a elegir)
® una llave Allen

® una tijera ASO2

e unos alicates de corte lateral SE02

e una bolsa de transporte con compartimentos de espuma
rigida

MORDAZAS TENSORAS ESTANDAR:

e Disponibles en juego como accesorio
e para cordones termosoldables de 6 a 20 mm de didmetro
e para correas trapeciales de 6 x 4 mm a 22 x 14 mm

e para distintos perfiles especiales

PARA CORDONES PARA CORREAS PARA PERFILES
TERMOSOLDABLES TRAPECIALES ESPECIALES

Més mordazas tensoras estdndar disponibles para cordones termosoldables y correas trapeciales (con recargo).

Bajo consulta también fabricamos mordazas tensoras para perfiles especiales de PU.
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DIRECTRICES

PARA UNA MAYOR CALIDAD Y DURABILIDAD

La implantacién rigurosa de las directrices mds exigentes en materia de gestién de calidad, medio ambiente y energia, de
acuerdo con la normativa internacional vigente, es un elemento fundamental de la filosofia empresarial del grupo Arntz

Optibelt.

Optibelt promueve el sistema de gestién medioambiental conforme a la norma DIN EN ISO 14001. El objetivo es seguir
trabajando en la mejora del comportamiento medioambiental de la empresa, asi como prevenir el impacto medioambien-
tal de forma duradera. Segin este sistema, los procedimientos de trabajo y los productos se analizan y evaltan de forma
continua para determinar su impacto sobre el medio ambiente. Optibelt se rige por el sistema de gestién energética con-
forme a DIN EN ISO 50001. Por este motivo, la empresa también implanta importantes medidas y requisitos que favore-
cen la sostenibilidad de los recursos energéticos y de las materias primas. De este modo, el uso y el consumo de dichos
recursos se optimiza selectivamente, a la vez que contribuimos a la eficiencia energética sostenible del futuro.

En el drea de gestién calidad en cumplimiento de la norma DIN EN ISO 9001, aplicamos unos estédndares igualmente
estrictos. Todos los empleados de Optibelt renuevan cada dia su compromiso para que los objetivos en las dreas de pro-
ductos, atencién al cliente, servicio y satisfaccién del cliente se cumplan a la perfeccién. También se esfuerzan en mejorar
los procesos internos de forma continuada para que el nivel de eficacia aumente todavia més.
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Titular de todos los derechos de autor y derechos afines, asi como de otros derechos de uso y de explotacién:

grupo de empresas Arntz Optibelt, Hoxter (Alemania).

Todo uso, explotacién, reproduccién o difusién a terceros precisard de la previa autorizacién

por escrito de Arntz Optibelt Unternehmensgruppe, Héxter (Alemanial). Revisién 6, 11/2019
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Optibelt GmbH

Corveyer Allee 15 T +49 5271 621
37671 Hoéxter F +49 5271 976200
GERMANY E info@optibelt.com

Optibelt Material Handling GmbH

Im Emerten 11 T +49 5751 96779-0
31737 Rinteln F +49 5751 96779-10
GERMANY E info-omh@optibelt.com
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